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타일 절단기 자르는 방법 

(YSTC 씨리즈) 

 

 
   

  

본 설명서는 용수공업사에서 생산되는 타일절단기 사용방법입니다 

기계를 사용하기전에 반드시 이설명서를 읽으시고 기계의성능을 충분히 이해하여 안전과 능률적

인 작업을 부탁드립니다. 

YSTC340,500,600,700공용 



 

타일의 자르고자 하는 부분에 

미리 싸인펜등으로 미리 선을 

긋은 다음고무판 윗쪽의 기준

면에 타일외곽면이 평행하게 

닿도록 붙히고 표시된 화살표

에 일치하도록 놓는다. 

 

타일의 제일 아래쪽 시작면에

서 부터 기준면이 있는 화살

표까지 천천히 고른 힘으로 

손잡이를 밀어 초경날을 굴려 

자국을 낸다. 

이때 손잡이를 왕복하는것은 

초경날을 상하게 하므로 주의 

한다. 

 

초경날이 타일을 지나서 더진

행할 곳이 없으면  손잡이를 

위로 들면 눌름판이 내려 온

다 내려온 눌름판을 이용하여 

타일을 누르면 타일이 그은선

을 기준으로 절단된다. 이때 

눌름판의 균형을 잘 맞추어 

누른다. 



 

길이가 길어질수록 누름판을 

강력하게 눌러야 합니다. 이렇

게 해도 타일이 절단되지 않

으면 손잡이를 주먹으로 때려 

이에 따른 충격으로 절단 시

켜도 된다. 

 

주의 사항:열처리 도금봉에는 

세멘트와 이물질이 뭍지 않도

록 주의 하고, 작업이 끝나면 

청소하여 항상깨끗이 사용하

여야 베아링의 수명이나 초경

휠의 수명을 연장시킬수 있다. 

 
 

부속품 초경휠 
 

 
초경휠은 타일 절단기를 취급하는 가까운 공구상점이나 용수공업사에 문의 하시기 바랍니다. 



 

 

 

YSTC250,300 

 

타일의 자르고자 하는 부분에 

미리 싸인펜등으로 미리 선을 

긋은 다음고무판 윗쪽의 기준

면에 타일외곽면이 평행하게 

닿도록 붙히고 표시된 화살표

에 일치하도록 놓는다. 

 

타일의 제일 아래쪽 시작면에

서 부터 기준면이 있는 화살

표까지 천천히 고른 힘으로 

손잡이를 밀어 초경날을 굴려 

자국을 낸다. 

이때 손잡이를 왕복하는것은 

초경날을 상하게 하므로 주의 

한다. 

 

초경날이 타일을 지나서 더진

행할 곳이 없으면  손잡이를 

위로 들면 눌름판이 내려 온

다 내려온 눌름판을 이용하여 

타일을 누르면 타일이 그은선

을 기준으로 절단된다. 이때 

눌름판의 균형을 잘 맞추어 

누른다. 



 

초경날이 타일을 지나서 더진

행할 곳이 없으면 빨갛게 생

긴 누름판이 타일에 닿게 되

는데 이때 손잡이를 쎄게눌러 

타일을 절단시킨다. 

 

YSTC250,300초경휠 

 

 


